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ZBV-MonoFix®

Werksticktrager-Schnellwechselsystem

Die Vorteile
« WT-Wechselzeit je nach WT-Gewicht bzw. -Hub < 0,5 s
« Positioniergenauigkeit + 0,05 mm
(X- und Y-Richtung)
. Kraftbelastung vertikal: <250 N
Hohere Belastungen auf Anfrage
« WT-Unterseite bleibt zur Bearbeitung frei
« Einsetzbar in marktgangige WT-Umlaufsysteme
ZBV-MonoFix® « Minimaler Platzbedarf
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Das Problem

Taktzeit und Verfligbarkeit einer Mon-
tageanlage beeinflussen wesentlich
die Wirtschaftlichkeit einer automati-
sierten Produktion.

Generell ist die Taktzeit der langsams-
ten Einzelstation der ,Flaschenhals“ der
Anlage und somit ausschlaggebend fir
die Gesamtausbringung. Es handelt
sich hierbei hdufig um aufwendige
Prufaufgaben oder komplizierte Mon-
tageoperationen, die sich nicht weiter
beschleunigen lassen. Ein mehrfaches
Aufriisten dieser Station sprengt oft
den Investitionsrahmen. Hier genau
setzt das von ZBV entwickelte Einzel-
einzugsystem ZBV-MonoFix® an.

Die Losung: ZBV-MonoFix®

Die Vorgabe bei der Konzipierung war,
die WT-Wechselzeit auf ein Minimum
zu verkirzen, ohne die Randbedingun-
gen, wie z. B. die WT-Gestaltung usw.
zu beeinflussen.

Durch die spezielle Einzugtechnik
wird der Transporteingriff und die
Lagefixierung so kombiniert, dass
hierdurch eine erhebliche Verkiirzung
der Taktzeit (Einzug- und Fixierzeit)
erreicht wird.

Antrieb

Der Vorschub des WT in die Bearbei-
tungszelle erfolgt elektro-motorisch.
Wahrend der Vorschubbewegung und
der Stillstandszeit bis zum nachsten
Takt befindet sich das System im form-
schlissigen Eingriff mit dem WT. Die
Linearbewegung (Beschleunigung und
Abbremsung) erfolgt hierbei sinusformig.

Aufgrund des wechselseitig arbeiten-
den Vorschub- und Positioniersystems
wird keine zusatzliche Zeit fur die In-
dexierung des WT benotigt. Wahrend
der Bearbeitung in der Arbeitsstation
fahrt der nachfolgende WT in die Ein-
zugsposition. Hier erfolgt der Trans-
port- und Fixiereingriff des Antriebes.

Werkstlicktrager-Wechsel

in = 0,5 Sekunden

Die Werkstlcktrager-Wechselzeit wird
durch den ZBV-MonoFix® deutlich
reduziert. Dieses von ZBV entwickelte
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EinbaumaRe fiir WT-GréRRe 240 x 240 mm / Hub 255 mm

System ermoglicht bei allen markt-
gangigen Werkstucktrager-Umlauf-
systemen den Werkstlcktréager-Einzug
in eine Arbeitsstation innerhalb von
0,5 Sekunden.

Diese Zeitangabe gilt fiir Werkstlick-
tragergrolben bis 320 mm bei einem
Transportweg bis 400 mm und einem
WT-Gesamtgewicht bis 5 kg.

Positioniergenauigkeit

Das ZBV-MonoFix®-System positio-
niert mit einer Wiederholgenauigkeit
in x- und y-Richtung von + 0,05 mm.
Der Werkstucktrager ist in der Arbeits-
station fixiert.

Belastung

Die max. Kraftbelastung (inkl. WT-
Gewicht) in der Arbeitsstation betragt
vertikal < 250 N. Durch den Einbau
einer Unterstitzung in der Arbeits-
station kann der WT dariber hinaus
beliebig belastet werden.

Werkstiickbearbeitung

Die Fixierung in den WT-Buchsen
gewahrleistet eine uneingeschrankte
Bearbeitung von oben. Optional ist
auch eine Bearbeitung unterhalb der
Flurstrecke moglich.

In der Bearbeitungsposition ist der WT

um ca. 15 mm vom Band angehoben
und gleichzeitig fixiert.

Einsatz

Das ZBV-MonoFix®-System kann bei
der Projektierung von Neuanlagen
gezieltin Stationen mit l&ngeren Pro-
zesszeiten eingesetzt werden. Es ist
somit eine kostenglinstige Alternative
zur Mehrfachaufristung bzw. Auftei-
lung von Einzelprozessen auf mehrere
Stationen.

Eine Taktzeitverbesserung in bereits
bestehenden WT-Umlaufsystemen
kann durch Nachrustung mit ZBV-
MonoFix® schnell erreicht werden.

ZBV-AUTOMATION bietet das System
ZBV-MonoFix® als optionale Erwei-
terung zur flexiblen und modularen
Montagezelle ZBV-CORAcell ® an.

Das System ldsst sich beliebig mit
Standard-Hupo-Losungen bzw. mit
unserem Mehrfach-Schnelleinzugsys-
tem ZBV-PosiFix (siehe Technische
Information 404) kombinieren.

Das ZBV-MonoFix®-System tragt
wesentlich zur Erhohung der Produk-
tionsleistung vorhandener oder neuer
Montage- und Prifanlagen bei.
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