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Zentrifugal-ZufUhrsystem flr die Medizintechnik
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Funktionsprinzip:

Die Spritzen werden liber einen Teilevorratsbunker auf den Zentrifugenteller portioniert. Dieser verteilt die Spritzen
auf seinen Tellerumfang. Am hochsten Punkt des Tellerrandes gleiten die Spritzen auf die Zentrifugenwanne und
vereinzeln sich Uber die Sortierschikanen langsgerichtet. Im Auslauf der Zentrifugenwanne gleiten die Spritzen in
den Rollenauslauf und rutschen hiertiber in die Folgemaschine.
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Bunker
Bunkeraufsatz ZBV- BA Bunkerelevator ZBV-BE Bunkerband-Elevator ZBV-BBE
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ZBV-BA 100 ZBV-BA 200 ZBV-BE 500 | ZBV-BE 1000 ZBV-BBE 500 | ZBV-BBE 1000
Filvolumen 100 | 200 | Fillvolumen 5001 10001 Fiilvolumen 500 | 1000 |
Platzbedarf L 700 Platebedarf (mm) L qa0 e Platzbedarf L 2400
(mm) B 700 Auf Anfrage H 2500 2500 (mm) B 1100 AU Anfrage
H 500 H 2400
Eirfiillhéhe (mm) 1300 Einfiillhéhe (mm) 1100 1200 Eirfuilhdhe (mm) 1200
Motor Drehstrom mit Thermoschutz Motor Drehstrom mit Thermoschutz Motor Drehstrom mit Thermoschutz
230/ 400V /50 Hz 230/ 400V /50 Hz 230/ 400V /50 Hz
Bandgeschwindigkeit | Regelbar mit Bandgeschwindigkeit | Regelbar mit Bandgeschwindigkeit | Regelbar mit
Frequenzumrichter ZBV-FU Frequenzumrichter ZBV-FU Frequenzumrichter ZBV-FU
Technische Anderungen vorbehalten
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